dotyczy: pompowni kontenerowej dla wodociągu 

PW1 - sieć bytowo-pożarowa

· Zasilanie z sieci wodociągowej:




 

· Tłoczona ciecz: woda czysta, bez zanieczyszczeń (bez cząstek stałych i długowłóknistych), nieagresywna chemicznie

dobrano pompownię:

PW-IC/MP 4.10.3B/1,1 kW+ K3
I POMPY 
Przyjęto, że w pompowni zamontowany będzie zestaw hydroforowy zbudowany z pomp produkcji firmy Instalcompact - konstrukcja: pionowe, wielostopniowe, wysokosprawne. Ze względu na trwałość pompy, części pomp, takie jak: płaszcz, podstawa, wirniki, wał, komora wykonane są ze stali kwasoodpornej. Zestaw składał się będzie z czterech pomp głównych, które przy wymaganym ciśnieniu osiągają żądaną wydajność 43 m3/h. Pompy wyposażone są w standardowy (znormalizowany) silnik elektryczny 1,1 kW/2900 obr/min, całkowita moc zainstalowana: (4 * 1,1kW) = 4,4kW.
II MECHANIKA I ZASTOSOWANA ARMATURA 

Pompy wraz z silnikiem zamontowane będą na wspólnej ramie wykonanej ze stali kwasoodpornej typu OH 18 N9 jest to stal o zawartości 18% chromu i 9% niklu (zwykła stal nierdzewna nie zawiera niklu). masa całego układu za pomocą wibroizolatorów przenosić się będzie na posadzkę pompowni.

III STEROWANIE POMPOWNIĄ WODY

Sterowanie pompowni wody odbywać się będzie za pomocą sterownika mikroprocesorowego IC, sterownik współpracuje z przetwornicą częstotliwości firmy Danfoss– sterowanie tego rodzaju pozwala na utrzymanie stałego ciśnienia w rurociągu tłocznym niezależnie od wielkości rozbiorów wody. Zestaw pompowy posiada komplet zabezpieczeń zwarciowych, termicznych i przed suchobiegiem. W celu równomiernego zużywania się pomp zestaw wyposażono w sterowanie z tzw. „przełączaną przetwornicą”. Zasadą działania tej opcji jest czasowe (np. co 24 godziny) przełączenie przetwornicy i przypisanie jej, na zaprogramowany okres, danej pompie.

SZAFA STEROWNICZA 

Szafa sterownicza w pompowni kontenerowej będzie wyposażona w:
· sterownik, który ma możliwość komunikacji i wykonania wizualizacji zestawu hydroforowego. Wyposażony jest w złącze RS 485 i posiadać dodatkowe wejścia pomiarowe pozwalające na podłączenie różnych urządzeń pomiarowych, takich jak ciśnieniomierze, przepływomierze 
i czujniki temperatury. Możliwość odczytu z panelu sterownika 
· (wyświetlacz na drzwiach szafy): ciśnienia ssania, tłoczenia, obroty/ częstotliwość silnika z przetwornicą. Sterownik jest wykonany w stopniu ochrony IP 54.
· odrębne moduły sterownika i klawiatury.
· aparaturę zabezpieczająco-łączeniową: wyłącznik silnikowy (zabezpieczenie zwarciowe 
i termiczne).
· kontrolę faz zasilania: spadek napięcia, asymetria, kolejność faz, rozłącznik główny.
· kontrolę ciśnienia: przetwornik ciśnienia.
· sygnalizację zasilania, pracy pomp, ręczne załączanie pomp – przyciski podświetlane.

· obudowę metalową, malowana proszkowo RAL 7040 o stopniu ochrony minimum IP 54.

· czujnik ciśnienia, zamontowany do rozdzielni za pomocą złączy o stopniu ochrony IP 68, umożliwiających łatwą wymianę.
Z rozdzielni zasilana będzie: instalacja oświetlenia, gniazda remontowe, instalacja ogrzewania elektrycznego, osuszacz powietrza.
IV WYPOSAŻENIE KOMPLETNEJ POMPOWNI WODY

· zestaw hydroforowy: ZH-ICL/MP 4.10.8B/3,0kW
· zawory odcinające na ssaniu pomp,

· zawory odcinające i zawory zwrotne na tłoczeniu pomp,

· kolektor ssawny i tłoczny oraz orurowanie wewnątrz pompowni wykonane z rur stalowych kwasoodpornych,

· membranowy zbiornik ciśnieniowy tłumiący uderzenia hydrauliczne w sieci montowany na kolektorze tłocznym,
· konstrukcja wsporcza ze stali kwasoodpornej,

· manometry kontrolne z czujnikami ciśnienia,

· łączniki amortyzujące,

· przepustnice odcinające URANIE - Danfoss na tłoczeniu i ssaniu zestawu,

· wentylacja grawitacyjna pomieszczenia,

· ogrzewanie elektryczne 1 * 1,5 kW, 

· umywalka z podgrzewaczem,

· osuszacz powietrza LDH 520. 

V   CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA WYKONANIA POMPOWNI WODY PRODUKCJI FIRMY INSTALCOMPACT

KOLEKTORY  I ORUROWANIE POMPOWNI

· Kolektory z króćcami przyłączeniowymi oraz wewnętrzne orurowanie wykonane jest ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1.
· W celu zmniejszenia oporów przepływu odgałęzienia kolektorów są wykonane metodą kształtowania szyjek.

· Wszystkie spoiny na kolektorach oraz na łączeniu rur są wykonywane  metodą TIG przy użyciu głowicy zamkniętej do spawania orbitalnego lub automatu CNC. Spoiny wykonane metodą spawania orbitalnego są udokumentowane wydrukiem parametrów spawania.

· Na kolektorach i rurociągach są zamontowane kołnierze luźne w wykonaniu na ciśnienie nominalne PN10 umożliwiające łatwy montaż instalacji wewnątrz pompowni.

· Na kolektorze tłocznym są zamontowane zbiorniki przeponowe 

· Kolektor tłoczny jest zamontowany powyżej kolektora ssawnego.

KONSTRUKCJA WSPORCZA 

· Konstrukcja wsporcza zestawu hydroforowego jest wykonana ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1.

· Konstrukcja wsporcza pod rurociągi w pompowni wykonana jest również ze stali kwasoodpornej.

· Zestaw hydroforowy jest zamontowany na podkładkach wibroizolacyjnych w celu ograniczenia przenoszenia drgań na posadzkę.

BUDYNEK POMPOWNI
WYMIARY KONTENERA:     2,44 [m] x 3,00 [m] x 2,95 [m]
1. Konstrukcja 

stalowa, ocynkowana, malowana na kolor biały RAL 9010

2. Ściany zewnętrzne 
płyta warstwowa z rdzeniem styropianowym gr. 7,5-8,0cm, 

kolor od zewnątrz, RAL 9010 (biały)

kolor od wewnątrz, RAL 9010 (biały)
Współczynnik przenikania ciepła części środkowej 
płyt warstwowych – Uo = 0,450 [W/m2K]
3. Ściana działowa 

brak

4. Stropodach 
płyta warstwowa z rdzeniem styropianowym gr. 10,0cm




   
kolor obustronnie, RAL 9010 (biały)
Współczynnik przenikania ciepła części środkowej 
płyt warstwowych – Uo = 0,450 [W/m2K]
5. Podłoga 


brak
6. Okna 
PCV, kolor biały, wsp. szyb  U=1,1 W/m2x K60/60  (jednokwaterowe ; uchylne )
–   1szt.
7. Krata okienna
stała, stalowa, ocynkowana, zewnętrzna na oknie 60/60cm –   1szt.
8. Drzwi zewnętrzne 
stalowe, pełne, ocieplane, lakierowane, kolor obustronnie szaro-biały, typ Hormann, dwa zamki, św. 90/200 
–   1szt.
9. Wentylacja


grawitacyjna; kratka naścienna z żaluzją

 – 2szt.
10. Wysokość wewnętrzna   
Homin
–    2,50m (po wykonaniu wewnątrz kontenera 

warstw posadzkowych o łącznej grubości 12,5cm)
 11. Wysokość zewnętrzna (z attyką)
H
–    2,95m
12. Ramy


kolor biały, RAL 9010
13. Attyka płaska 

kolor biały, RAL 9010
14. Orynnowanie 

PCV, kolor biały –   1kpl.

VI WYMOGI OGÓLNE:

· Wszystkie opisy na urządzeniu są wykonane w języku polskim.

· Wszystkie komunikaty wyświetlane przez sterownik są w języku polskim.

· Do urządzenia jest dołączona dokumentacja DTR w języku polskim zawierająca:

a) instrukcję montażu i eksploatacji w tym sposób postępowania w sytuacjach awaryjnych oraz wykaz części zamiennych,

b) schemat elektryczny i rysunek złożeniowy,

c) rzeczywistą charakterystykę hydrauliczną Q-H urządzenia,

d) deklarację zgodności,

e) dokumentację zbiorników przeponowych umożliwiającą ich rejestrację przez Urząd Dozoru Technicznego.

· Urządzenie przechodzi próby szczelności i ciśnieniową na stanowisku badawczym potwierdzone raportem z badań.

· Urządzenie jest produktem polskim.

Zestaw Hydroforowy produkcji Instalcompact posiada wszelkie niezbędne dopuszczenia wymagane prawem budowlanym i podkreślające wysoką jakość oraz niezawodność proponowanych rozwiązań:

· Atest higieniczny na cały zestaw hydroforowy wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie nr HK/W/0134/01/2006.

· Deklaracja zgodności – Prawo budowlane Dz. U. Nr 89, poz. 414 z 1994 r. z    późniejszymi zmianami – art. 10, ust. 4, pkt. 2, Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji Dz. U. Nr 113, poz. 728 z 1998 r.

· System zarządzania jakością i środowiskiem ISO 9001 : 2000; ISO 14001 : 1996 – projektowanie i produkcja systemów pompowych (certyfikat nr 12 100/104 12571 TMS),

· Znak Budowlany – Prawo Budowlane Dz. U. Nr 89, poz. 414 z 1994 r. z późniejszymi zmianami – art. 10, ust. 4, pkt. 2. Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji Dz. U. Nr 113, poz. 728 z 1998 r. 

VII ZAKRESY PRAC

Zakres prac Zamawiającego:

· wykonanie fundamentów pod pompownie zgodnie z wytycznymi przekazanymi przez Instalcompact.

· rozładunek i posadowienie kompletnego kontenera.

· doprowadzenie instalacji wodociągowej ssawnej i tłocznej wg ustaleń z wykonawcą, oraz podpięcie się do instalacji w kontenerze.

· doprowadzenie instalacji elektrycznej do szafy sterującej w kontenerze.

· doprowadzenie kanalizacji do wpustu podłogowego.

Zakres prac Wykonawcy:

· dostawa kontenera z wbudowanym zestawem hydroforowym, orurowaniem i sterowaniem na miejsce budowy.

· przekazanie do Zamawiającego wytycznych, dotyczących fundamentowania i lokalizacji rurociągów w pompowni.

· rozruch pompowni wody.

Gwarancja:

12 miesięcy 
UWAGI

Dokumentacja techniczna opiera się na konkretnych rozwiązaniach zaprojektowanej pompowni.

Dopuszcza się zastosowanie urządzeń równoważnych. W przypadku zamiaru zastosowania innych urządzeń niż podane w projekcie, wykonawca zapewni następujące materiały w celu oceny przez Zamawiającego równoważności proponowanych rozwiązań:

· Typy, charakterystyki, wykonanie materiałowe pomp,

· Szczegółowe rysunki techniczne proponowanej pompowni,

· Atesty wymagane prawem budowlanym elementów pompowni w tym atest PZH na zestaw pompowy,

· Schemat rozdzielni sterującej;
-   oświadczenie o posiadaniu własnej sieci serwisowej lub wykazanie dysponowaniem

sieci serwisowej producenta zestawu hydroforowego. Wymaga się aby reakcja serwisu była nie dłuższa niż 24h, a liczba pracowników zajmujących się obsługą gwarancyjną była nie mniejsza niż 4 osoby  
Opinii pisemnej autora dokumentacji projektowej oceniającej czy proponowane urządzenia zamienne są równoważne lub nie gorsze do zastosowanych rozwiązań

Nie załączenie w ofercie przetargowej powyższych dokumentów uznane będzie jako deklarację wykonawcy wbudowania urządzeń wymienionych w dokumentacji projektowej.

Zestaw hydroforowy musi być wykonany w hali technologicznej producenta w zorganizowanym procesie produkcji i kontroli. Gotowe zestaw hydroforowy powinien przejść pozytywnie kontrolę na stanowisku testowym w hali producenta. Proces produkcyjny powinien przebiegać zgodnie z systemem jakości ISO 9001-2001. Na obiekcie dopuszcza się wyłącznie montaż gotowego urządzenia. W związku z powyższym wymaga się, aby producent oferowanego zestawu hydroforowego wykazał się posiadanymi certyfikatami zarządzania jakością i środowiskiem ISO 9001 oraz ISO 14001. Certyfikaty obligatoryjnie należy załączyć do oferty przetargowej. 

Terminy realizacji: 

· Dostawa kontenera: ok. 4 - 5 tygodni od daty otrzymania zamówienia i wpływu przedpłaty oraz dokonania wszystkich uzgodnień niezbędnych do realizacji zamówienia.

· Dostawa i montaż urządzeń technologicznych wewnątrz kontenera ok. 2 - 3 tygodnie od dnia dostawy kontenera.

· Rozruch wraz z jednorazowym szkoleniem obsługi w dniu rozruchu – w terminie uzgodnionym. 

